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一、概述：

D z(Q)／D 2 P(Q)系列真空包装机是一种新颖的包装机械，

它是将包装袋内抽成真空后，立即自动封口，袋内真空度高，

残留空气少，抑制细菌等微生物的繁殖，避免了物品氧化霉变

和腐败，同时对某些松软的物品，经人包装后，可缩小包装体

积，便于运输和贮存。

二、用途：

本系列真空包装机采用复合薄膜袋对各类食品、药 oop、特

产、水产品、化工原料、五金及电子元件等各种固体、粉状、

状、液体进行真空的热封包装，可有效地防止脂类品氧化和好

氧性细菌繁殖而引起的物品腐败和变质，达到保质、保鲜、保

味、保色，以利延长贮存时间，便于运输以及被包装物品的出

口创汇。

三、性能特点：

(1)单室机盖采用全透明有机玻璃，包装过程一目了然。

(2)双室真空包装机有两个真空室轮流工作，使包装封 作

与准备工作首尾衔接，大大提高了包装效率，而本机上、下工

作室采用不锈钢材料制成，结构合理，气密性好，美观耐用，

并符合食品卫生与防腐的要求。

本系列真空包装机具有真空、封口、印字一次完成之功能，
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对于，不同的包装材料和不同的包装要求。设有真空度、热封

温度、热封时间等调整装置，便于用户最佳选择和调整，以达

到最佳包装效果。本机可根据用户的要求，配备换字方便、印

字清晰的印字装置，即在封口的同时，在封口线上印制产品体

质期、出厂日期、出厂编编号等文字，以符合国家食品标签法

的规定。

本系列真空包装机具有设计先进、功能齐全、性能稳定可

靠使用范围广、封口强度好、包装能力强、使用维修方便、经

济效益高等特点。是目前较为理想的真空包装机械

四、主要技术参数

1、真空室最低绝对压强<1KPa(千帕)

2、真空室体积(长×宽×高)：

440×420×75mm(400 台式、单室)

520×520×75mm(500 台式、单室)

500×450×118mm(400 双室)

570×540×118mm(500 双室)

670×540×110mm(600 双室)

3、包装速度：13次／分

4、电源：三相 380V 50HZ 单相 220V 50HZ

5、电机功率：1.5KW(500 型双室)、O.75KW(400 型双室、
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单室)

6、热封功率：0.9KW(500 型双室)、0.8KW(400 型双室、单

室)

7、抽气速率：11L/S(500 型双室)、5.5L/S(4000 型双室、

单室)

8、外型尺寸；(长×宽×高)：

520×480×410mm(400 台式)520×480×990mm(400 单室)

630×560×630mm(500 台式)630×560×1000mm(500 单室)

990×540×910mm(400 双室)1250×520×960mm(500 双室)

1440×590×960mm(600 双室)

9、重量：400 型台式(60kg)、400 型单室(75kg)、500 型台

式(110kg)、500 型单室(140kg)、400 型双室(180kg)、500 型双

室(215kg)。

五、结构与原理

整机主要由真空盖、真空工作室、机身、电气部分、真空

系纬五大部分组成。真空盖内部设有一组加热装置，其中加热

元件是镍铬带，装在热封支架上，它与真空室之间绝对绝缘，

热封支架紧贴在气囊上，热封前气囊处于低真空状态，热封时，

气囊通过热封电磁阀 YVI 动作与大气相通而产生压差，使气囊

容积变大而使烫头(镍铬带)下压，压紧封口同时加热，而加热
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温度和加热时间均可调节。真空工作室设有热压封口装置，与

热封支架配合完成包装过程。

本机电源为三相四线制，采用有中线形式输入 380V、50HZ

的交流或 220V、50HZ 的交流电源。真空泵电动机：电压为交流

220V/380V、功率 2×0.75KW、转速 2800 转/分。本机加热系统

调压式，即热封变压器初级为交流 220V/380 V，次级有三档,

通过面板上的形状来调节，可选电压为：28V32V、36V。改变次

级电压高低，可改变热封温度，而热封时间由面板上键来进行

调整。

单室真空包装机由热封电磁阀 YVl 用放气电磁阀 YV2 组成

真空系统，作执行机构。双室真空包装机由热封电磁阀 YVI、放

气电磁阀 YV2 组成真空系统。台式/单室充气真空包装机由热封

电磁阀 YVI、气袋抽气电磁阀 YV3、充气电磁阀 YV4、放气电磁

阀 YV2 组成真空系统。双室(平板)充气真空包装机由热封电磁

阀 YVI、气袋抽气电磁阀 YV3、充气电磁阀 YV4、YV5、放气电磁

阀 YV2 组成真空系统。

真空泵启动，即从真空室抽气，当达到预定的真空度，真

空泵停止工作．且整个控制程序转向下一个程序。本机采用单

级旋片式真空泵(有关泵的技术性能详见说明书)。

DZ(Q)/D ZP(Q)系列真空包装机机器结构详见第4页的图1，
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图 2、控制面板详见第 5页的图 3、主电路图详见第 1 0页图 4、

控制线路图详见第 11 页图 5、台式/单室真空系统原理详见第

12页图 6，图 7、双室/平板真空系统原理图详见第 13页图 8，

图 9。

1、有机玻璃 2、密封条 3、硅胶条 4、微动开关 5、压条 6、热封装置

7、真空 8、操作面板

1、工作室 2、热封装置（平板） 3、连杆 4、密封条 5、操作面板

6、热封装置（双室） 7、烫头 8、真空盖
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六、DZ（Q）/DZP（0）系列电脑板真空包装机面板操作说明

1、真空表

2、急停键。在任何状态下按该键，将返回到待机状态。

3、时间和状态指示器。显示“一一”为待机状态；显示”口口“为放气状态；

显示数字为抽气或热封(有小数点)状态。

4、抽气时间设定键。在待机状态下，按一次该键，十秒数字闪烁；按；次，秒

位数字闪烁；按三次返回到待机状态。

5、热封时间设定键。在待机状态下，按一次该键，秒位数字闪烁；按；次，小

数位字闪烁；按三次返回到待机状态。

6、“增加"键。在抽气或热封时间设定时，按该键，闪烁位数值加一。

7、“减少”键。在抽气或热封时间设定时，按该键，闪烁位数值减一。

8、热封温度设定键。按该键可改变热封温度设定值。

9、温度指示灯(有低温、中温、高温三档)。
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（一）技术指标

1、抽气时间范围：0—9 9 秒， 误差：<0．1％

2、热葑时间范围：O一 9．9 秒， 误差：<0．1％

3、温度设定：高温、中温、低温、无。

4、保温：固定 2秒。

5、放气：固定 2秒。

（二）使用说明

1、抽气时间

①开机时数码管 3显示“一一"表示待机状态。

②按一次抽气键 4，显示原设定值，且十秒位闪烁，此时可

用增加键 6或减少键 7。设定所需时间的十秒位值，再按一次设

定秒位，再按一次返回待机状态。

2．热封时间设定

在待机状态下，按一次热封键 5，显示原设定值，且秒位闪

烁，此时可用增加键 6 或减少键 7，设定所需时间的秒位值，再

按一次设定 0.1 秒位。再按一次返回待机状态。

3．热封温度

按 8键。可设定所需温度值。

4．工作过程

在待机状态下，当包装机盖闭合后，程序自动启动，过程是：

①抽气:数码管从0开始计数到设定时间值，时间到，转到②。



8

②热封：数码管从 0．0开始计数时间的设定值，时间到，

转到⑧。

③保温2秒：数码管显示热封时间的设定值，时间到，转到⑧。

④放气 2 秒：数码管显示“口口"，结束后机盖自动打开，

转到⑤。

⑤待机：显示!‘一一"。

⑥如果是充气的真空机，还需在①和②之间加上一个步骤那就

是在第一步之后在包装袋中加入氮气或其他气体，时间到，转到②。

5．急停使用

在工作时，若出现异常情况或想提前结束工作过程，只须

按一下急停键 2，即可恢复正常或停止工作，返回到待机状态。

七、检查与调整

1、开箱后，根据装箱清单查对随机附件是否齐全，机器各

部位螺有否松动，单室真空机检查有机玻璃盖上下移动是否灵

活；双室(平板)真空包装机检查真空盖左右移动是否灵活。

2、各活动部分及油孔、油嘴加注适量润滑油，按照真空泵

说明书规定，对真空泵注入适量汽、机油，通过加油口注入 6

号汽机油窗高度的3／4处注意泵运转时的油位不得低于油窗高

度的 1／4，最大油量不要超过油窗规定的高度 3／4。

3、调整

a、真空室真空度的调整
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根据包装物品的需要，选择最佳的抽气时间，以获得合适

的真空度，抽气时间越长，则获得真空度越高。

b、热封温度和热封时间的调整

根据包装袋的材料及被包装物品的不同，最佳选择面板上

热封温度(1—3 档可调)和热封时间(0—9．9 秒)，以获得最佳

的封 p 强度，调整时一般由低往高调定，调整到封口所需外观

及强度为止。

八、操作过程

1、接通电源：开启电源开关，即电源指示灯亮。设定抽气

时间、热封时间、热封温度。

2、将所需包装的物品装入包装袋(塑料复合袋或铝箔复合

袋)，放入任一个真空室，提起压条，均匀地把袋口置于下热封

架一 L 排好，然后放下压条。

3、压下真空盖，面板上抽气(真空)指示灯亮。真空泵开始

抽气，机盖即被自动吸引，抽真空时间可根据包装要求调节当

时音。

4、当抽气达蓟设定的时间(即所要求的真空度)时，即抽气

结束，指示灯随之熄灭，热封指示灯亮，此时电磁阀动作，即

进 A 封。程序，面板上设有热封时间及温度调节按钮，以适应

不同厚薄材料，调节时间及温度应应注意一定根据所用的包装

袋的规格来调整。
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5、当达到设定热封时间时，热封指示灯熄灭。热封结束，

些时放气电磁阀动作，大气进入真空室，真空盖自动抬起，至

些真空充气包装过程全部结束，准备进行下次包装循环。

6、如果是充气的真空包装机，则必在抽完真空室的空气《后

充 A 所需的气体(一般选用氮气)。然后进行热封，之后必须抽

出残留在真空室中的气体(氮气)，最后放气电磁阀动作，包装

过程结束。

九、常见故障及排除方法

1、不会抽真空或真空度不高。

a、检查真空泵是否反转，即旋转方向是否与电机箭头相符，

如果一致则须及时调整相位。

b、新机使用时，可能由于真空盖密封圈与工作室平面未很

好的密封，故需在真空盖上经稍加压力，使机盖与工作室完全

密封。

c、检查单室真空包装机微动开关接触是否良好，双室真空

包装包装机行程开关是否到位，如果不是则需调整微动开关或

行程开关的位置。

d、放气阀关闭不严，产生泄漏，检查放气电磁阀，阀芯(橡

胶)，有否磨损，污染或阀芯中心偏移，如有前面所说的情况出

现，则必须及时维修或更换。

e、检查管路各部位是否有泄漏或松动。
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2、热封质量不好

a、检查包装袋口处是否洁，要避免封口处有污物。

b、检查镍铬带是否工作正常，是否有短路、断路现象

3、主板故障部分

a、机内主板电路。应保质清洁、干燥，表面上不得有金属

异物。以免使主板内部短路或程序混乱。

b、不抽真空或不热封，产生跳跃动作是相对应的开关座脚

未插实，或按键损坏。

c、数显板显示缺划或动作指示不显示，是数显板座脚松动

不实或数显板部分损坏。

d、热封高中低中某部不工作，相对应的高中低继电器插脚

松动不实或继电器损坏。

十、维修保养

1、操作前必须详看说明书，熟悉调整和使用方法。

2、按真空泵说明书规定，对真空机定期保养，、加油、并

严格注意不允许逆转，以免造成泵的损伤和泵倒转，真空油倒

喷泵内到真空系。

3、经常检查机器接地线是否接触良好．保证用电安全。

4、经常检查热封支架封口染布(聚四氟乙烯)上有无异物，

是否平整，确保封口强度。
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5、发现故障时，应及时关闭电源，必要时，要按急停按钮，

待放气后，提起机盖，然后关掉电源，检查原因，排除故障。
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用 户 意 见 书

1、产品型号

2、具体用途及使用情况

3、发现问题

4、其他意见，希望和建议
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产 品 合 格 证

产品经检验合格，准予出厂。

产品名称： 真空包装机

型号规格：

出厂编号：

检 验 员 ： 科 长：

日 期 年 月 日

意 见 征 询 书

尊敬的用户：

为了使我们的产品能够更好地满足你们的使用需要，请你

们将产品在使用过程中存在的各种问题（制造质量问题非制造

质量问题），包括你们的希望和建议，填写在后面的附页内，并

请邮寄给我厂，我们将认真地作出处理和答复，对你们真诚的

帮助表示衷心的感谢！

此致

敬礼


